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代表者 代表取締役　下 高章

住所 〒 115-0051
東京都北区浮間 4-17-3

TEL 03-3969-7156

FAX 03-3969-0657

MAIL shimoshibori@yahoo.co.jp

URL http://www.ne.jp/asahi/shimo/shibori/

資本金 300 万円

従業
員数 ８名

主な
設備

油圧自動機、コンピュータ自
動機、半自動機（1300φ）  他

特長・PR ポイント

金属部品等のへら鉸り加工・は当社にお任せください !

有限会社 しも鉸
し ぼ

り製
せ い さ く し ょ

作所15

業務
内容

・薄手で小型の部品の鉸り成型
・薄いアルミ材の溶接加工
・レーザーマーカーによる金属表面へのロゴマークの印字

金属製品製造業

代表者 代表　白石 雅信

住所 〒 115-0043
東京都北区神谷 1-25-12

TEL 03-3911-2587

FAX 03-3911-2587

MAIL

URL

資本金

従業
員数 １名

主な
設備

旋盤 (2 台 )、横フライス、
縦フライス、ボール盤

特長・PR ポイント

超音波ホーンの設計・製作

白
し ら い し

石製
せ い さ く し ょ

作所16

業務
内容

・超音波工具ホーンの製造
・医療機器の試作品製造
・機械部品製造

金属製品製造業

みらい

きらり

■超音波ホーンの製作
　当社は国内でもまれな超音波溶着の型（超音波工具ホーン）を製作しております。
■超音波溶着とは
　超音波溶着とは樹脂を微細な超音波振動と加圧力によって瞬時に溶融し、接合する加工技術のことで、
　この接合方法を用いて成型品の溶着だけでなく、スポット溶着、フィルムや不織布のシール、金属の
　インサートなど幅広い分野において使用されています。
■各社の超音波溶着機に対応
　☆ホーンにひびが入って作り直したい方
　☆振動分布が不均一で溶着ムラが生じている方
　☆新しい製品に対応した型 ( ホーン ) を製作したい方
　など、超音波溶着機メーカーを問わず製作いたします。
■幅広い用途に対応
　プリンターのトナーカートリッジ、レンズ、牛乳パック、ポーション容器等、樹脂や高分子化合物の
　溶着等の中には、当社の型から生まれた製品も市場にはたくさん存在します。
　今後も機械・部品メーカー、材料メーカーからの様々なご注文にお応えしてまいります。

プリンターのトナーカートリッジ
等の超音波工具ホーンの数々

自分で修得した技術で型を
つくっていく

　一個から量産までの へらしぼり製作を承ります。
　20φ～1,350φの加工が可能です。
　油圧コンピュータ制御機により0.8 t ～4.2 t までの加工を
ローコストで行えます。
　プレス金型代の 1/10 のコストで、しぼり金型の製作が可能
です。
　レーザーマーカーにより、金属表面への文字、ロゴ、図など
を入れることが可能です。

17

金属製品製造業

業 務
内 容

特長・PRポイント代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

柴山加工

PVA砥石（特殊砥石）と布バフを使う研磨加工

貴金属、アクセサリー、装身具等の研磨加工
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柴山 明宏　

03-3917-1546

03-3917-4827

shiba-kakou@jcom.zaq.ne.jp

−

1名

柴山加工では、貴金属、アクセサリー、装身具等のハイレベルな研磨と、
カフス、タイピン、徽章等のバッチ、メタルなどのバフ研磨仕上げを行っ
ています。

私の研磨の特徴は、PVA砥石（特殊砥石）と布バフを使い、鏡面メッキ
加工に対応する下地を磨くこと、メッキを施さない純金や銀製の装身具
では独自の技法で磨き上げて鏡面に仕上がるところにあります。PVA砥
石は削るもの、バフは擦るものですが、滑らすような感覚で研ぐのが私
の独自の技法であり、これにより美しい鏡面仕上げを実現します。

㈱下村電友舎製バッファー 単相DB-400N 1/2馬力 2台
㈱下村電友舎製レジンダー 単相DRS-044 1台
㈱カイジョー 製超音波洗浄機PHENX2 26khz
集塵機アトミックFB-1500A

〒114-0023
東京都北区滝野川2-25-1

し ば や ま か こ う

金属製品製造業

業 務
内 容

特長・PRポイント代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

有限会社 山栄製作所
鉄.ステン.非鉄金属.アルミ.樹脂.

加工はお任せ下さい

省力機械等の一般機械部品加工 .その他各種処理.仕上げ全般.
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取締役　児玉 行雄

03-3916-6214

03-3916-6239

sanei.kikai10@gmail.com

300万円

2名

当社創業は　昭和35年以来今日迄で3代続いていて技術.ノウハウを継承しており主
に機械部品加工をやってまいりましたが協力企業も増えいろいろな技術も可能と
なってまいりました。
加工材質は.SS.S45C.SKからSKDまで対応.アルミ.非鉄金属.樹脂等　その他処理で
は鉄焼入れ.タフトライド焼入れ.ステン材（浸硫窒化処理）.黒染め.硬質黒メッキ等.
一般メッキ処理も対応.　試作品も歓迎.
その他板金加工.真ちゅうロー付け加工.溶接.一般研磨.バフ研磨.彫刻.等その他仕上
げ全般になります。 いろいろな経験もありご相談できると思います。
お見積り.お問い合わせはE-mail（sanei.kikai10@gmail.com）の方に　ご相談下さい。

汎用旋盤、汎用フライス盤、
ボール盤各種

〒114-0023
東京都北区滝野川5-43-6

さ ん え い せ い さ く し ょ

S45C  ソルト焼入れ黒染処理
省力機械部品

SS 材　フライス加工
黒染め処理

SUS 板金加工
各種賜ります

金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

有限会社 佐藤精巧直線
さ と う せ い こ う ちょく せ ん

素材物性を損なわずに細物線材を直線加工します !

抗張力や表面光沢など素材物性を失わずに、細物線材を直線加工いたします。
医療用カテーテル、縫合針、半導体プローブ、精密用機械部材等
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代表取締役　佐藤 秀雄

03-5916-0129

03-5916-0067

s.hideo@satochokusen.co.jp

500万円

13名

直線加工機、小型旋盤等

〒115-0051
東京都北区浮間4-1-21

創業から40年以上にわたり直線加工を行ってまいりました。その中で時代の変化に合わせ、独自の直線
加工機を開発・改良を重ね続け、技術の向上に日々努め、お客様の多様かつ高度なご要望に応えられるよう
技術を培ってまいりました。加工された直線は、医療用カテーテル、医療用縫合針、鍼灸針、歯列矯正ワイヤ
をはじめとした医療用部材や半導体プローブ、精密機器用部材など様々な分野において用いられております。
これからも技術の革新と創造に努め、お客様のご期待に応え社会に貢献できる企業であるよう励んでまいり
ます。

医療用部材、半導体プローブ、精密機器部材など幅広く活用されています！

りん青銅　0.10 タングステン　0.04

ベリ銅定尺 ステンレス長尺

金属製品製造業

代表者

住所

TEL

FAX

MAIL

URL

資本金

従業
員数

主な
設備

業務
内容

特長・PRポイント

佐藤機械 株式会社
さ と う き か い

切削加工、旋盤加工、ロールバランス検査、
動バランスは佐藤機械！

各種機械用ロール製造・加工
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代表取締役　佐藤 一寿

03-3919-7759

03-3912-3970

kazutoshi929@yahoo.co.jp

http://www.sato-kikai.co.jp/

1,000万円

3名

DAIMCHINC旋盤、レックス3000、滝沢
2500、森精機650、半自動溶接機縦型ボー
ル盤、山崎マークⅡ2000マークⅡ3000、
島津動釣合試験機、工場用クレーン

〒114-0003
東京都北区豊島2-13-2

佐藤機械株式会社では、印刷機ロール製造を中心とした機械部品製造加工業を行っております。
冷却可熱（クーリングロール）、ガイドロール（大小）、各種表面処理（肉盛、再メッキなど傷補修）
なども行っております。

材質を知り尽くした職人が、長年磨き上げた加工技術で様々な材質の加工にも対応が可能です。
弊社は、複数の工作機械を経て完成品になる加工に強みを発揮します。ダイナミックバランシ

ングマシーンを保持して十分に活用している所は、城北地域では少ないと思います。 
弊社では、ロールの高速回転に対応した釣合い良さに調整が可能です。 
これからも、業界の新しい展開を常に見つめて、技術に一層磨きをかけてより質の高い製品を

生産し、社会に貢献をしたいと思います。
御社の納期に合わせたご提案をいたします。お気軽にお声をおかけ下さい。

【加工実績】石油関連部品、精密測定機器部品、工作機械部品、建設機械部品、
ステンレス系半導体製造装置部品、車両関連部品、液晶関連、紙幣関連など

ダイナミックバランシングマシーン 完成品見本工場内の様子


